
項目 仕様 備考

要目

送り速度（max.） Ｘ，Ｙ，Ｚ：12m/min

ストローク
X:200mm リード2mm
Y:200mm リード2mm
Z:110mm リード2mm

精度
Z 軸のXY 平面に対する垂直度 0.03mm/100mm
軸繰り返し位置精度 *1 X,Y,Z:±0.002mm リニアスケール *2 装着時 ±0.001mm（温度一定時）

電動機
X軸 150W 6000rpm（max）
Y 軸 150W 6000rpm（max）
Z 軸 150W 6000rpm（max）

大きさ
本体 W480×D725×H820
加工テーブル W330×D260

本体質量 160kg

ユーティリティ
電源容量 /電圧 1.5KVA/AC200V～AC240V オプション仕様により変更あり
空気圧力・消費量 ― オプション仕様による

ATC 装置 ― オプション

制御 専用モーションコントローラ
（パソコン IF）

― 各種加工用NC 制御ソフトウェア内蔵
― Gコード対応

使用環境

設置場所 産業用環境 振動・粉塵無き事
高度 2000m 以下
温度 5～40℃ 急激な温度変化無き事
湿度 20～80% 結露無き事

*1 JIS B6201-1993に準ずる。　*2リニアスケールはオプションです。

操作パネル パソコンのアプリケーション画面による操作

操作機能 座標表示、スタート・ストップ・JOG 操作、プログラム作成、MDI、シングルステップ送り、サイクル運転、
速度オーバーライド設定、ソフトリミット設定、PTP 移動速度変更、手動パルサ操作

プログラム・ステップ数
（メモリ運転）

プログラム容量 最大 3720ステップ DirectNC運転時は除く
（無制限）１プログラム容量 1860ステップ

最小指令単位 0.1μm
最小駆動単位 0.1μm
各種補正 各軸別ピッチエラー補正／バックラッシュ補正、工具長補正／工具径補正（オプション）
補間機能 直線、円弧（＊放電加工命令は単軸移動のみ）
座標指定 機械座標、論理座標
サブルーチン呼び出し 繰り返し読み出しは50000 回まで、ネスティングは20 回まで（メモリ運転）
マクロ機能 レジスタの使用、条件判断、演算子
マルチタスク 8タスク（最大）
ヘッド自動認識 主軸ヘッドを自動認識して、座標表示を切り替える
手動パルサ介入 プログラムのブロック間停止中に手動パルサでオフセットをかける



当社保有#40
マシニングセンタ マルチプロ

機械本体電源容量 15KVA 1.5KVA

待機時 0.85kw 
（約13.8円/時間）

0.08kw 
（約1.3円/時間）

稼働時 1.65kw 
（約26.8円/時間）

0.20kw 
（約3.2円/時間）

1ヶ月/1台あたり※1 298kwr 
（4,768円）

35.2kwr 
（563円）

1ヶ月CO2排出量※2 135kg 16kg

比率:約10%
※1： （1日8時間稼働+2時間待機）×20日
※2： 電力量（kwhr.）×0.453 （CO2排出係数）


